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NEUE FUNKTIONEN

Materialbuchungen

SF-6478: Checkbox zum Hinzufiigen mehrerer Lagerbelegungen

Die Mehrfachauswahl von Lagerbelegungen fur seriennummernpflichtiges Material ist jetzt im
Monitor und Terminal mdglich. Dabei wird die Auswahl-Reihenfolge entsprechend der Avisie-
rungsreihenfolge bericksichtigt.

MDE

SF-6230: Aufraumarbeiten fur Aktionen und Bedingungen

In den Aktionen und Bedingungen wurden einige Standard-Typen entfernt, welche nicht mehr
bendtigt werden. Aufderdem wurden verschiedene Beschreibungen aktualisiert.

Monitor

SF-6435: Standardwerte beim Anlegen neuer Maschinentypen

Beim Anlegen eines neuen Maschinentyps werden nun automatisch Standardwerte aus dem Ma-
schinentyp ,DEFAULT" vorbelegt.

SF-8147: Filtern in Zeitspalten

Fir die Zeitspalten im Monitor (Zeitprotokoll, Arbeitsgange, Maschinen) hat der Nutzer nun die
Maoglichkeit, in einem einheitlichen Format zu filtern. Als Hilfe wurde eine Formatvorlage in die
Sucheingabe hinterlegt.

SF-8161: Beschreibungen in den Maschineniibersichten abkiirzen

Wenn der Text in einem der Felder (,Status”, ,Arbeitsgang®, ,Artikel“, ,Bediener®) langer als die
Breite der Maschinenkachel ist, wird der Text abgeschnitten und am Ende mit ,....“ abgekurzt.
Wenn man mit der Maus Uber den abgeschnittenen Text ist, wird aulerdem ein Tooltip angezeigt.
Das gilt sowohl fur die Maschinentbersicht im Monitor als auch fir die im Terminal.
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Terminal

SF-6562: Einheitliche Gestaltung der Popup-Dialoge

Popup-Dialoge verwenden jetzt einheitliche Icons, Farben und Beschriftungen.

SF-7774: Numpads im Terminal liberarbeiten

Die Numpads im Terminal wurden Uberarbeitet und optimiert. Die Breite der Eingabefelder ent-
spricht nun der des Scanbereichs. Zudem bleibt die Eingabe der Ziffer ,0° am Anfang erhalten
und wird nicht durch die nachfolgende Zahl geldscht. Darliber hinaus wird der Fokus beim Ein-
und Ausschalten des Scanbereichs stets auf dem Badge-Feld gehalten. Die im Numpad enthal-
tenen Tasten wurden auf die Funktion im jeweiligen Dialog abgestimmt.

SF-7921: Automatische Weiterleitung zur Maschineniibersicht

Eine automatische Weiterleitung zur Maschinenlbersicht erfolgt, wenn zwei oder mehr Register-
karten derselben Maschine mit demselben angemeldeten Bediener gedffnet und entsperrt sind
und auf einer dieser Maschinenseiten ein Benutzerwechsel durchgeflhrt wird oder wenn zwei
oder mehr Registerkarten derselben Maschine ohne angemeldeten Bediener geoéffnet sind und
sich ein Bediener auf einer dieser Maschinen anmeldet. Die Weiterleitung zur Maschinentber-
sicht erfolgt nur, wenn der Benutzer sich mit einer PIN anmeldet.

SF-7935: Arbeitsgang-Wechsel im Arbeitsvorrat konfigurierbar machen

Es ist jetzt mdglich, einzustellen, dass, wenn ein Arbeitsgang bereits angemeldet ist, ein anderer
Arbeitsgang angemeldet werden darf. Diese Funktion ist in der Schaltflachen-Konfiguration tber
das Feld "allowOrderChange"verfligbar. Wenn der Wert auf “true” gesetzt wird, darf der Arbeits-
gang gewechselt werden. Wenn der Wert auf “false” gesetzt ist, wird eine entsprechende Infor-
mation angezeigt.

SF-8137: Icons im Arbeitsvorrat angepasst

Die Symbole flr den Status des Vorganger-AG und der Materialverfigbarkeit wurden an die
neuen Symbole im Terminal angeglichen und vergrofert.
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KORREKTUREN

Core

SF-7651: Optmierung Zeitprotokoll

Im Zeitprotokoll gibt es nun keine leeren Zellen, die zu einem Arbeitsgang oder einer Maschine
fuhren. Zudem wurde die Filterung nach der Maschine optimiert.

Materialbuchungen

SF-8151: Keine negative Mengen bei deaktiviertem Materialhandling

Es konnten keine negativen Mengen fir Auftrage mit Materialverbrauch oder Erzeugnisgenerie-
rung gemeldet werden, obwohl das Materialhandling systemseitig deaktiviert war. Dieser Fehler
wurde nun behoben.
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